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DC Ceram conceptPress la st thay tinh lithium disilicate dwoc
san xuat dé st dung cho cong nghé nén/ ép siv. Nhd ¢6 hé
théng st nén twong thich tir cac dong san pham DC Ceram véi
dd bén cao (420 MPa), opaque va mau sac da dang, san pham
c6 thé dwoc dung cho hau hét cac chi dinh, tir cac inlay dén cau
3 don vi.

Giai phap tiét kiem v&i cac phdi 2g va 3g xép chdng 1én nhau,
hiéu &ng sao chép riéng biét va dac tinh huynh quang nhw rang
that trong tat ca cac loai phoi siv (d6 trong mé khac nhau) dem
lai sw khac biét gitra conceptPress va cac san pham khac ciing
nhu tinh thuyét phuc ctia conceptPress.

Cung voi hé théng nhudm mau théng dung conceptArt va st
dap cho suwdn zirconia twong thich DC Ceram 9.2, khong c6 bét
clr gidi han nao cho su tw do sang tao trong cong doan san xuét
céc phuc hinh réng gia nha khoa mang tinh thAm m§ cao nay.

Bot dic dac biét conceptVest dwoc phét trién danh riéng cho
cong viéc ép, nén s lithium disilicate, gilp ddm bao sy sao
chép lai cac chi tiét chinh xac vwot troi. Do khit sat sau khi hoan
thién thé hién chat lwgng bé mat tét nhat cia phuc hinh réng
trong nha khoa.

ConceptPress: khong thé hoan hao hon!



Théng tin san pham

ConceptPress la phdi nén, ép st lithium disilicate dwoc
s&n xuat nganh cong nghiép nha khoa danh cho san xuét
céc phuc hinh rang st toan phan nha khoa c6 d6 bén cao.
Hé théng bao gém nhiéu loai phdi véi cac do trong me
khac nhau va mau séc dem lai phuc hinh rang trong nha
khoa gidng réng that nhat. Kha nang hoa tan héa hoc thap
dam bao kha nang dung nap tir cac td chirc mod vuwot troi.

Thoéng tin vat liéu

Chi dinh vat liéu St thay tinh Silica
Thanh phén hda hoc SiO2, Li20, K20, Al20s3,
(thanh phan chinh) Zn0, ZrOz, P20s

Phan loai theo tiéu chuan ISO
6872:2008

Loai: Il Hang: 4b

Pac tinh vat ly/héa hoc
(da thtr nghiém theo tiéu chuén 1SO EN 6872)

Gian n& nhiét 10,0 x 10-K!
(hé s gidn n& nhiét)

Nhiét do chuyén dbi (TG) 520 °C
Do bén ubn (3 diém) 420 MPa
Do hoa tan hoa hoc <40ug-cm?

Cac an pham

Ban c6 thé tai cac bao céo vé thir nghiém so sanh vat liéu
tr LMU Munich tai www.ceramay.de.

caramay
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Puwoc chi dinh cho:
Mat dan Veneer mdng (veneer khéng mai)

Mat dan Veneer

Phuc hinh inlay

Phuc hinh onlay

Phuc hinh nang khép

Mao tirng phan

Mao toan phan

Cau 3 don vi trong viing rang cira va ving réng ci toi
rang c6i nho so 2

Tru réng hdn hop trong viing réng cra hodc rang cdi

Mao rang hdn hop voi o¢ van truc tiép trong viing rang clra
hodc rang coi

Chéng chi dinh cho:
Cau rang sau bao gom vung rang coi
Céu rang khéng c6 tru mét dau
Céu rang Inlay/ Cu rang véi
Céu rang nhiéu hon 3 don vij
Trong trwéng hop ¢6 thdi quen nghiéng rang
Stra soan vung dwéi nwdu qua sau
Trong trwdng hep rang con lai qua it
Cui ring nam dwai thiét dién phan néi va bé day swon tdi thiéu
Trong trwdng hop thao l&p tam thoi
T4t ca céc (ng dung khong dwoc liét ké trong phan chi dinh

Phuc hinh conceptPress dwoc san xuat véi cac vat liéu bén
ngoai tlr cac nha san xuat khac

Trong treong hop khong tvong hop voi mét hodc nhiéu
thanh phan cuta st conceptPress.




Thanh phan hé thdong

Cac phdi conceptPress

Céc hé théng khudén mau, 100 va 200g
Bot duc conceptVest

Cay nén, ép sir dung mét 1an

DC Ceram 9.2 (st thuy tinh d6 nong chay thap v&i cac
hat feldspar két hop hai hoa véi st zirconium oxide
va lithium disilicate)

Bang mau conceptArt




DC conceptPress CT

DC conceptPress Pearl
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Danh muc va théng tin phoéi

DC conceptPress CT (mau trong):

Cosan3mauCT1-CT3 Vi cac khéi lwong 2g va 3g. Nho co do
trong mo cao, day la san pham ly twdng danh cho viéc san xuat
cac phuc hinh rang nhé nhw st inlay ¢ dien MOD (gan, nhai, xa),
s¥ onlay hoac veneer v&i mét I&p day vira phai. Nhé ¢ do trong
m& cao va mau sac tw nhién, phéi DC conceptPress CT sé& hiru
hiéu trng tai tao riéng biét cho phép phuc hinh rang hoa hop mau
sac v@i cac rang tw nhién con lai.

DC conceptPress Pearl (mau tréng sira):

C6 s&n 3 mirc @6 Pearl 1 — Pearl 3 va phéi c6 cac khéi lwong 2g
va 3g.

Nh¢& c6 do tréng sira tw nhién day la sdn pham ly twéng danh cho
san xuat st veneer cb dién hodc s veneer xam lan tdi thiéu co
slra soan/khong stra soan giup tai tao lai mau rang véi kha nang
phdi mau cao, ké ca trong vung tay trang.

DC conceptPress Dentine

Cé san tt ca 16 mau vita A1 - D4 ciing véi 3 mau tay trang BL1 —
BL3 va phai c¢6 cac khéi lwgng 2g va 3g. Loai phdi nay s& hiru do
trong m& viva phai dwoc chi dinh cho s&n xuat mao toan phan va
cau 3 don vi cling nhw st onlay va mao tirng phan st dung ky
thuat cut-back va nhuém mau. Bang cach nay cung sw két hop
hiéu tng huynh quang c6 thé ngan chén viéc déi sang mau xam
trong khoang miéng va dem lai vé dep tw nhién.

Ngay ca nhirng s thay déi mau nhé nhét ciing co thé dugc giai
quyét véi mot Iép cé dé day phu hop.



DC conceptPress Anterior

C6 sén cac mau A1, A2, A3, B1, B2, C1 va D2, véi phoi
c6 khéi lwong 2g duy nhét. So véi phdi st Dentine, loai
phéi nay c6 d6 m& cao hon v&i cung dé bao hdoa mau.
Gibng nhw tén goi cla san pham, phdi s loai Anterior
d&c biét thich hop cho san xuét mao rang clra s&v dung
ky thuat cut-back.

Phoi d&c biét co thé dap ing cac yéu cau vé kha nang
ph0| mau cao & viing réng clra. Diéu nay giup ngan chan
van dé d6i mau xam & rang gia so v&i cac rang tw nhién
con lai.

DC conceptPress ID (intensive dentine):

C6 s8n cac mau ID1 — ID5 va phéi véi khéi lwong 2g va
3g. Nho c6 d6 can quang cao, day & san phdm ly twéng
danh cho san xuét swon cho cac réng bi d6i mau tir vira
phai dén ddi mau ré rét.
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Swon nén duoc thiét ké theo hinh dang réng da duoc
mai, sau d6 dwoc hoan thién véi sir ddp DC Ceram 9.2.
Ngoai ra, san phdm ciing thich hop cho san xuét cac
Abutment c& nhan gén trén titanium base.

Lwuy:

Trong hé thdng DC Ceram conceptPress, dwa vao kich c& clia phoi stv ¢ thé xép
chong va ép, nén st [én dén 3 phai. Sw két hop gitva phoi 2g va 3g khién cong viéc
chuyén déi trong Iwgng sap thanh s6 lwong st dwoc yéu cau va viéc tranh dé lai
lwong st dw tén kém khong can thiét tré nén kha thi. V&i phwong phéap nay ching
ta co thé tiét kiém dén 50% vat liéu.

Dé xéac dinh sb lwgng s can dung lién quan dén trong luong séap hién cé, vui long
xem bang & trang 24.
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Thiét dién cua tru cau/mao
rang trwwéc & vung rang ctra

Thiét dién tru cau/méo rang
sau & vung rang cdi nhé

Mat dan Veneer

Mat Veneer moéng

Stra soan

D& co duoc phuc hinh réng gia véi tudi tho va chét lvong
cao, khi stra soan nén thiét l1ap san cac diéu kién tién quyét
co ban sau:

V& co ban khi stra soan nén tranh cac géc va canh
Nén stra soan chinh xac va déu dan nhat co thé nham

tao dwoc moét Iép cé dd day ddng déu nhat cho phuc hinh
rang nha khoa.

Trong moi trwdng hop, stra soan doan tiép giap rat can

thiét. Phan nay nén dwoc sira soan nhw 12 mét ving lem
(lam tron canh bén trong ctia doan tiép giap).

C‘éc vi du stra soan réng bén duéi bidu thi d6 day I6p ti thiéu
can dat dwoc véi cac phuc hinh rang twong ng:

Vung ria can: t6i thiéu 1.5 mm

Vung than réng téi thiéu 1.2 mm

\Vung ¢b rang: téi thiéu 1.0 mm

Ving mat can: tbi thidu 1.5 mm
Vung than réng: tbi thidu 1.5 mm
Vung c¢b réng: téi thiéu 1.0 mm

\Vung ria can: t6i thiéu 0.7 mm
\Vung than réng: téi thiéu 0.6 mm

\Ving c6 réng: tbi thidu 0.6 mm

Ving ria can: téi thiéu 0.4 mm
\Vung than réng: téi thiéu 0.3 mm

Vung ¢b réng: téi thiéu 0.3 mm



Phuc hinh ndng khép

Viing mat can: t6i thiéu 1.0 mm
Viing than réng: ti thiéu 1.0 mm

D& sau vung eo t6i thiéu 1.0 mm

D& rong viing eo tbi thidu 1.0 mm

t6i thiéu 1.0 mm

t6i thiéu 1.0 mm

Mao tirng phan

Viing mét can:
Than nga rang: téi thiéu 1.0 mm

Ving ¢ réng: téi thiéu 1.0 mm

Lwuy:

Khi st dung ky thuat dép s hoac cut-back, phan st ép, nén cta phuc hinh
phai dat it nhat 50%. Trong truong hop ty I& vat liéu dap I&p cao hon ty 1€ phan
nén, dd bén chéc cta phuc hinh réng gia sé bi giam di dang ké.

Quy luat chung la: ty I& s nén cang cao, phuc hinh cang bén chéc.

Vi vay, d&c biét 1a khi st dung ky thuat dap s, swdn st nén nén duoc lam
sap phu hop dé nang d& va tao hinh dang rang sau nay.




Cac théng s6 giup Iwa chon
phoi chinh xac

Né&n tang cho viéc tao ra phuc hinh nha khoa tw nhién
chinh la viéc lya chon phoi str ép chinh xac.

Phoi nén dwoc chon dwa trén tinh trang ctia bénh nhan.

Vi vay k¥ thuat vién nha khoa can nhirng théng tin sau tiy
nha sT:

Mau cla cb rang tw nhién

Mau séc phuc hinh nha khoa can dat dwoc dwa trén cac
rang con lai cia bénh nhan

Mau cla vat liéu gan réng

Mau cla “phan nén” ma phuc hinh nha khoa duoc gan 1én
dér)g vai tro rat quan trong trong viéc quyét dinh hiéu t'ng mau
cuoi cung trong miéng bénh nhan.

Quy luét chung la:

Phuc hinh cang méng va phoi nén dwgc str dung cé do trong
m& cang cao, mau cla “phan nén” cang hién thj ré rét (mau
¢ rang, mau cla xi-mang ho&c chét dan).

ngéi théng tiq tlr nha si, ky thuat vién nha khoa phai can
nhac céc yéu to sau khi chon phdi st ép:

Loai phuc hinh (m&o rang clra, mao rang ham, inlay, onlay, vv.)

Do day I&p st dap dw kién cta phuc hinh nha khoa (d6 day 16p st
I&n hon doi héi d6 can quang nhat dinh d& khong bi ddi mau xam
trong miéng)

Tri s6 6 sang mudn dat dworc (tri s6 cang cao, do can quang yéu cau
cang Ién, nhéat |a véi do day I6p st dap Ién hon)

Néu gi6i han sra soan ndm & ving cé thé nhin thdy dwoc, vi du véi
inlay va mao tirng phan, nén chon phoi cé do trong m& cao (CT) voi

>>>>> A

diéu kién khong phai giai quyét cac van dé vé déi mau.

Chi c6 thé dat dwoc mau hién thj tbng thé sau
khi dat phuc hinh nha khoa vao trong miéng
bénh nhan!




Chuan bj mau ham

Mau ham dwoc khuyén khich thwc hién theo dang
cwa dai. Nndm danh gia hiéu ¢ng mau tét hon khi
san xuat phuc hinh, nén dung chat cach ly cho mau
rang twong ng.

Cac chét cach ly nay dwoc cung clp bdi nhiéu nha
san xuét.

Dwa trén chat cach ly dwoc dung, cé thé dat dwoc
mot I6p khoang 10 um trén mdi bé mét.

Trong trwéng hop clia mdo don, mao tirng phan, méat
dan veneer méng, mat dan veneer va phuc hinh nang
khé&p: nén boi 2 Iép, cach khoang 1mm trudc gidi
han dwéong hoan tat.

V&i inlay va onlay cé thé boi én t6i 3 16p. Tai day Iop
chét cach ly nén kéo dai dén ngay truwdc gidi han
duwdng hoan tat va trai déu vé hwéng nay. Chi nén
béi 3 1&p & trong khu vire xoang.

V&i mao don: nén béi 2 I&ép, cach khodng 1 mm t gi¢i han dwong hoan tat trong
trwdng hop thuc hién cau 3 don vi. Thém vao dé, viéc bdi thém I6p chat cach ly
the» 3 vao diém tiép xtc clia cac ké& rang nhadm tranh hién twong bi bé chat khi gan
phuc hinh.
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Goi y chung cho 1am sap tha cong hoac dung ky thuat so

Thu coéng:
Dam bao khu vye lam viéc dwoc gilr sach sé; néu cac chat 6 nhiém (vd. cac manh vun hgp kim) tiép xtc véi mau
sap, cac chat nay cé kha nang rat Ién sé xuat hién trong phuc hinh st ép vé sau (cac diem den hodc xanh xam nhd,
tuy loai hop kim).
Cach ly thach cao clia mau lam viéc that tét trwdc khi bat du lam mau sap.
Cén than loai bd lwgng chét ly dw tr mau ham bang hoi khi nén.
Phai diing cac loai sap khéng cén va dé chay dé tao mau sap.
Chu y t&i cac d6 day nhd nhat clia swéon va thiét dién phan néi.
Viéc lam sap chinh xac nhét cé thé sé gip tiét kiém mot phan Ién thoi gian mai chinh.
Viéc 1am nhan cac bé mét cia mau sap rat co ich. Diéu nay dam bao két qua st ép dep hon va tiét kiém thoi gian
mai chinh.
Sau khi hoan tat viéc tao mau, kiém tra cac canh va chinh lai bang sap néu can thiét.

Ky thuat sé:
Dé tao khoang cho chét gén, vui ldng xem lai cac chi tiét
trén trang 13 "Chuén bj mau ham".

S dung phoéi sap tao mau thich hop chinh 1a chia khéa
dem dén s chinh xac va chét lwgng cho cac san phadm
st nén clia ban. Sap tao mau nén 14 loai cé thé cat chinh
xac dwoc (khong bi mé chi tiét) tuy nhién van cé thé bi
dbt chay hét dé dang (ddng nghia v&i viéc khéng cé cac
vét mau trén rang dwoc ép va khéng lam nit khudn s
ép). Chung t6i khuyén dung sadn phdm DC Milling Wax
Press+Cast.

Sau khi hoan tat quy trinh cét, ldy mau réng sap ra khi
phdi sap, str dung dao mé.

Kiém tra mau sap & cac vung b& canh quan trong va
diém tiép xuc trén mau lam viéc va chinh stra lai v&i sap
tao mau néu can thiét.

Dé hiéu ré hon vé cac chi tiét lién quan dén
doé day swon toi thiéu can dat dwoc, vui
Iong tham khao biéu d6 tir trang 15 dén 19.




Lam sap - cho ky thuat stain mau:
Lam sap gidi phau toan phan cho phuc hinh. Tao ra
cac bé mat that tron lang nham gilp tiét kiém thoi
gian mai chinh. Cac diém tiép xtc nén dwoc lam it
tiép xuc bdi vi mau stain va I&p béng sé lam tang nhe
vé thé tich.

t6i thiéu 1.5 mm
Phan st ép: —[
tdi thidu 1.2 mm

Phan st ép: tdi thiéu 1.5 mm
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Lam sap - ky thuat cut-back:

DAu tién, lam sap gidi phau toan phan cho phuc hinh.

Nham danh gia t6t hon cac trang thai vé khong gian,
chung t6i khuyén khich san xuat khuon silicone truéc
khi str dung k¥ thuat cut-back.

Giam bot phan cut-back clia mau sap, quan sat do day
tbi thiéu & vi tri cac canh/mét nhai.

C6 thé dé& dang tao ra céc thuy réng & viing rang trwéc.
Pé lam vay cac ban nén tranh tao cac vung nhon, 16m
va hd sau, bdi néu khong sé cé nguy co xuét hién bot
duc bén trong rang st ép. Néu can thiét c6 thé lam cho
céc thuy réng tré nén ndi bat rd hon khi mai chinh.

—_— phan I&p st dap: tdi thiéu 0.7 mm
toi thieu
0.8 mm

phan st ép:

tbi thiéu
1.2 mm

phan 16p st dp: toi thidu 0.7
t6i thiéu

0.8 mm A e
phan s ép:
t6i thiéu

1.5 mm




Lam sap - ky thuat c6 dap sw:

Tao hinh cho mAu sap nén cé tac dung hg”) tro hinh
déng rang dé dat duoc do day I6p dong déu cho st
dwoc dap bén trén.

Suwdn sl nén dL!’Q’C Xac 'djnh sao ‘cho phuc hinh da
hoan thién bao gom it nhat 50% phan s ép.

—t6i thiéu 0.7 mm

Phan lop st dap — t6i thiéu 0.8 mm

t4i thiéu 0.6 mm

Phdns*nén ———— |
L_t0i thieu 0.6 mm
— t6i thiéu 0.7 mm
Phan lop st ddp—— — t6i thiéu 0.8 mm
. t6i thiéu 0.6 mm
Phan st nén —— .
L t0i thieu 0.6 mm
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Lam sap - cau rang ving rang clra hodc ring ham

Lién quan dén do day swon can dat duwoc cla cac
diém tiép xGc cau rang, vui ldng tham khao dinh
hwéng cac chi tiét lién quan dén lam sap cho cac mao
don st dung cong nghé nhing mau hoéc dép sap &
lan lwot cac trang 15 va 17.

Vui long tham khao cac h[nh minh hoa gho do 16n toi
dg cho nhip va cép chi’ tiet lién quan den kich thuwéc
day da cua cac phan noi:

Vung rang ctra




Vung rang céi nhé
va rang nanh

t0i da 9mm—=>

Mat cat ngang phan nébi
thich hop hon cho viéc
mé& rong theo hwéng doc

nhoé nhat 16mm
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Gan ti ép va vao bot bao

Vui long Iwu y cac théng tin sau khi
gan ti cho vat ép:

Cac lwu y chung:

Hay chéc chén rang khuén ctia phéu duc trén dé dang
dung c6 dwéng kinh chinh xac. Phéu phai co duwéng
kinh 13 mm phu hop véi phéi s nén! Véi hé théng
khuén nén tir Zubler cé thé d& dang nhan ra nhd mau
xam cla phan dé khuén.

Néu st dung khudn 100g, lwu y réng chi c6 thé nén
mét phdi s nén. Tinh toan trong lvgng sap phu hop.

Khoéng khuyén khich s dung cac chét lam gidm cang
bé mat. Cac chét nay co thé tac dong khong tét téi sw
déng clrng ctia bot dic néu hap thu mét lwong du, dan
dén sw xuat hién cla bot duc trong san pham st nén.

Tuan theo cac chi dan cla phé san xu’ét bot duc khi xtr
ly bét duc (thoi gian va toc d6 khuay, nhiét d6 bao
quan, thoi gian phan &ng).




Gan ti duc

Dé xéac dinh trong lwong cla sap, can dé khuén cla
mau truéc khi bat dau gén ti dic va ghi lai trong lwong
clia dé khuén (Gia tri B). Sau khi hoan tat gan ti, can
lai @& khuén mau, 14n nay bao gdm ca rang vira gan
(Gia tri A). LAy trong lwong dé khuén da bao gébm réng
dwoc gan trir di trong lwong dé khudn ban dau sé thu
dwoc trong lvgng tinh yéu cau cla sap (GiatriA-Gia
tri B = trong lwong sap). Xem bang & trang 24 dé biét
lwong s can cé duwa trén trong lwgng sap da tinh
dwoec.

Dwa trén kich thuwéc cla rdng sap can ép, chon dudng
kinh phé&u tr 2.5 mm — 3 mm.

Chiéu dai cia phéu nén tr 5 — 8 mm.

Ludn ludn phi séap Ién diém day nhét clia vat nén theo
hudng cua dong chay. Khuyen khich chon mui rang dé
gan & vung rang ham va gan ti & b& can vung rang ctra.

Chu y téi viéc phi sap 1én phéu dl’J’ng céch.’ Cac vung
lem trong khu vic nay cé thé dan dén sy xuét hién cia
bét duc trong thanh phdm nén.

Tbng chiéu cao cha vat nén va phéu khong nén vuwot
qua 16 mm.

Duy tri khoang céach tbi thiéu 3 mm gitra cac mau va
khoang cach 10 mm téi vong silicone.

Géan céac vat nén tai ria ciia khuén phéu theo géc 45°.
Ciing phai dam bao vi tri nay sach sé va khong cé cac
vung lem.

Néu cac mao dwoc nén trén cac gbc co dworng kinh nhd,
lwa chon d&t phéi quanh géc theo truc xa nhat co thé khi
nén (cay rang ctra vdi ving réng cra). Bang cach nay
ban c6 thé tranh tranh pha vé gbc bét dic trong qua trinh
nén. Trong trwdng hop khong thé thuwc hién véi rang
ham (trén cAu trac phuc hinh trén implant), gén vat sap
tr hai bén cang xa cang tét dé lyc c&t ngang twong phan
véi gbc bot duc triét tiéu 1an nhau.

Chi gan céc cau trén cac diém tiép giap clia chung,
khéng phai trén rang thay thé.

Céc cau co thé chi dwoc nén & khudn 200 g.
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vao bét duc:
X ly bot dic theo chi dan clia nha §én xuét. D&c biét
chay dén viéc tuan thu cac thdng so sau cua bét duc:
thoi gian khuay, toc do khuay, thoi gian phan &ng va
céac diéu kién bao quan.

D6 boét duc vao khudn nén bang chuyén déng rung
nhe trén may rung dén khi vat sap dwoc bao phi hoan
toan b&i bot duc. Sau do, khdng sir dung may rung,
tiép tuc 6 day bot duc vao khudn dén diém danh dau.

Khi da dd vira dén nap khuén, giat canh trén cta vong
silicone sang mot bén vé&i mét tay va dung tay con lai
gitr ndp khudn. Bang cach nay khéng khi cé thé thoat
ra giup tranh dwoc sy hinh thanh cac bong béng trén
dé cta khuon.

Sau khi d6 day khuén, bét dic phai déng cirng ma
khéng can dén chuyén déng rung.




Nung 6ng dic

Chung t6i khuyén khich nung khuén trwéc st dung
phwong phap nung nhanh. Cac thir nghiém da cho thay
rang I&p phan &ng hinh thanh thuéng cé xu huéng nhéd
hon so v&i cac phuvong phap théng thudng.

Thiét 1ap 16 nung so bo & nhiét dd 850 °C.

Dén phut cubi cung trwdc khi két thac thoi gian phan
&ng, can than g& bé khudn éng silicone ra khdi éng
duc. Néu c6 phan dw can than loai bé cac dw thira da
hinh thanh tai 16 thoat clia ndp mup véi mot con dao
thach cao. Sau d6 dat éng bén ngoai 16 nung sap dé
lam bay hoi cho dén khi thdi gian phdn (ng tréi qua,
trwdre khi dat né vao 16 & 850 ° C.

Ludn dat cac éng duc ctia ban cang vao gitra cang tbt
trong 16 nung sap.

Néu ban dat nhiéu 6ng vao bén trong, hay dam bao
rang c6 khoang céach téi thiéu 1a 2 cm gitra cac dng voi
nhau va cac birc twdng cach nhiét cta 16 nung.

Duy tri khoang cach téi thiéu 5 cm dén ctra 16 nung.

Khong bao gi® rat ngan thoi gian dé trong 16 nung sap.
Mét khudn 100 gam phéi dwoc nung trong it nhat 45
phat va mét khudn 200 g trong it nhat 60 phuat & nhiét do
cao nhét 1a (850 ° C) trwdc khi bat dau quy trinh nén.

Néu lam nhiéu 6ng cung lic, kéo dai thoi gian nung
them tdi thiéu 10 phut cho méi éng.

Khéng lam nong tru’c")’c cay nén st va vién s nén!
Chung dwoc san xuat dé co thé lam viéc trong moi
trwdng binh thudng.

Qua trinh nung 6ng duc déng vai trd quan trong trong viéc san xuat s nén.
Khoéng chi gitup nung sap bay hoi, né ciing tao ra nhiét dé cho 16i khuén
dac nhéat dinh trong 16 nung éng dic phu hop véi 16 nén sir caa ban.

Do do, qua trinh lam néng triréc nén dwoc ton trong mot cach chinh xac
nhét c6 thé va chat lwong thiét bi nhat dinh phai dwoc dam bao (d6 sach
trong 16 nung éng duic va bao dwéng).
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Trong lwong sap Lwong s

Lén dén06g 1 x phéi 2g
Léndén09g 1 x phdi 3g
Léndén1.2g 2 x phoi 2g

Léndén16g 1 x phdi2g + 1 x phdi 3g

Léndén20g 3 x phéi 2g hoac 2 x phéi 3g

n

29

Téida0.6g
phéi 2g

-HDV
39 49 59

Téida0.9g
phéi 3g phéi 2g phoi 2g phéi 3g

Nén s

Hay chéc chan réng 16 sl nén ctia ban dwoc lam nong tc‘“St.
Chay chwong trinh nung trwéc hoac nwdng trwéc néu can
thiét.

Chuén bj vién nén. Can lwong sap dé biét lwong st can cho
viéc nén (Xem lai bang hwéng dan cdm pin va vao éng) dé
wée lwong sb lwong vién nén can chuén bi.

Chuan bj thanh nén s. Chac chan rang thanh nén phai
dung dwong kinh va dai 13mm!

Chting t6i khuyén s dung thanh nén diing 1 1an. Néu ban
st dung thanh nén dung nhiéu lan, ban can phai diéu chinh
nhiét dé nén cao hon (tang nhiét)!

Kh&i ddng chuong trinh nén st thich hop (cac théng sé nén
st ¢ thé tim thdy & trang 40 trong phan hwdng dan nay).
Khuon st ép c6 thé dwoc chuyén qua 16 nén s ngay khi 1o
dat dén nhiét do tieu chuan 700°C.

Qua trinh di chuyén dén 16 nén s khéng dwoc vwot qua 20
giay cho khudn 100g hoac 30 gidy cho khudn 200g.

69

Trong lwong sap

Téida1.3g Téida1.6g Téida2.0g

phéi 2g phoi 3g phéi 3g



Cac 6ng khudn nén, ép st lwu y khéong nén dé tiép
xUc voi cac lubng gio trong qué trinh di chuyén sang
16 ép (néu can thiét dong clra sb, tat diéu hoa khong
khi).

Di chuyén khudn ép bang kep gil ng dlc véi rénh ép
hwéng xubng duwéi dé tranh cac ludng gié thdi vao
ranh ép.

Mé& budng nén cla 16 st ép va trong khi 16 dang mé&,
dat khudn ép vao cung v&i vién sir va cay ép sur.

Cac vién sir ép dwoc xac dinh kich thwdc &@ mat co in
chir. Vui’ Iong dat vién sir vao khudn ép véi mat nay
quay xuong.

Cac cay nén, ép ‘sﬂ’ (cay ég Zubler dung mét 1an)
duoc danh ddu bang mot chdm & mot mat. Mat nay
khéng dé tiép xuc vai vién st

Khi d&t éng khudn ép vao 16 st, phai ddm bao 1a
khuén dwoc dat & vi tri trung tdm vudng goc véi dé 1o
ép va khong lac lw. Néu khuén bi nghiéng hoac lc,
diéu nay sé gay ra I6i nghiém trong khi ép!

Sau khi hoan tat chwong trinh ép, lay khuén ra khai 16
va dé cho khudn ngudi xudng nhiét do phong & vi tri
tranh cac ludng gié. Cac vét nirt c6 thé xuat hién trén
bé& mat cta khudn ép trong qua trinh 1am mat. Diéu
nay la khéng cé van dé gi vi bot dic & phan ngoai cla
khuén sé ngudi nhanh hon dén nhiét do phong.

Ludn chi st dung cac vién sir ép moi dé ép. Viéc ép
lai cac phan st ép du sé dan dén sy thay dbi hé s né
nhiét, thay d6i mau sac va trén hét 1a lam mét di do
bén udn rat I&n (mét di khodng 60 - 70% d6 bén nay).

Khéng dworc lam néng vién sir ép va cay ép s trwérc!
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Thao ong duc
va loai bo I1&p phan trng

Thao 6ng duc

Céat m& khudn di theo duwéng ngang bang mot dia cét.

Bac 16 cac vat ép bang cach thdi bang cat 50 ym
Perlablast (hat cat danh béng).

Meo:

Truwoc hét, thoi cat xung quanh phéan du clia vat ép. Dya
vao Vi tri cac thanh ép, ching ta c6 thé thay noi cac vat
ép dang & trong khudn.

Viéc thao 6ng dic so khoi co thé thwc hién véi ap luc
thoi cét‘ Ién dén 4 bar. Thao 6ng duc sau cung (loai bé
cac phan bot duc tw vat ép) nén thyc hién & mic 2 - 3
bar.

Ludn duy tri khoang cach khoéng 5 - 10 cm tir dau thoi
cat dén vat ép va tranh théi cat chi moét vj tri.




Loai bé I&p phan rng

Sau khi loai bé hoan toan bot duc trén vat dac, mot
Iép mau trdng méng xuét hién trén bé mat ctia phuc
hinh. Pay la I&6p phan (ng, I&6p nay dwoc loai bd
bang oxit nhém 50 - 100 um.

Viéc st dung axit hydrofluoric (ngay c& & nong do rat
thap) la khéng nén dung.

Vui l6ng loai bd 16p phan trng khéi bé mat ngoai cla
phuc hinh bang cat mai mon 50 - 100 pm dwéi ap luc
3 bar. Khi lam céng doan nay, duy tri khodng cach
khodng 5 - 10 cm tir d4u thdi cat dén vat ép va tranh
thi & 1 vi tri.

Dé loai bd I6p phan tng trong long méo & vung
dwong hoan tat, hay gidm ap lwc thdi cat xudng 2
bar.

M6t khi I&ép phan trng da dwoc loai bé hoan toan,
phuc hinh phai xudng khit sat véi dwong hoan tat
trén mau thach cao, mién I dwong hoan tat khong
c6 vung lem.
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Mai chinh

S dung dung cu mai thich hogp d& mai chinh va cat bot.
Loi khuyén clia ching toi la:
D& cat thanh ti ép: dung dia cat kim cuwong da qua nung két.

Mai cac dau ti: dung da mai cho st (dang banh xe) cé hat thé.

Mai chinh: dung cu mai kim cwong (ma mau xanh va dd) hoac
da mai véi kich thwéc hat thich hop cho mai s, gidy nham
(khoang sb 100 - 120) dé& xt& ly bé mat trwéc khi danh béng hodc
nwéng bong.

Chung toéi khuyén nén quan sat cac van dé
sau day khi mai chinh phuc hinh st ép:

Thiét ké mau sap sao cho co thé lam cho viéc mai chinh cang it
cang tot la rat can thiét.

Khi mai lai hoac méi’ cac thanh ti duc, dam bao khéng mai xudng
dwdi d6 day swon téi thiéu.

Tranh lam qua nhiét I&én stv. Lam mat bang nwéc néu can (lam
wot phuc hinh can mai hoac da mai voi nwéc).

Trong trwong hop lam phuc ‘h‘mh’céu rang, khéng bao gi& lam
sau cung phan cat r&i cac phan noi.

Trong quy trinh ky thuéj[ cut-back, tai tao cac cau tric mamelon
cang "mém mai" cang tot.

Dé tai tao cAu tric bé mat (vi du: cac dwong van), nén st dung
da mai thay vi dung mii kim cuvong. bieu nay giup tao ra mot
"hinh &nh mém mai hon".

Khi diéu chinh cac ving bo, si dung da mai hat min hoac chat
danh béng cao su va lam viéc v&i ap lwc va toc do thap deé tranh
lam v& sr.

Bé& mat cda phuc hinh cang dwgc lam cho tron lang, sé cang dé

dang hon dé dat dwoc d6 béng mong muébn sau khi nwéng boéng.

Trwéc khi tiép tuc nwéng béng, can lam sach bé mat cua phuc
hinh truéc véi 50 - 1,00 um oxit nhém & ap lwc 1 bar. Sau d6 can
lam nwdc bay hoi hét, tranh nwéng qua nhiét.




DPap st mat ngoai

Tt ca cac loai vién s ép tir hé thdng ConceptPress
déu c6 thé dwoc 1am hoan thién mét cach tw nhién béng
céach str dung k¥ thuat dap st hodc ky thuat két hop. St
DC Ceram 9.2, bot st nhiét d6 thap dung dép trén swon
zirconia va lithium disilicate, mang lai cho ban mét Iwa
chon linh hoat cta vat liéu s dép. Hon niva, né that sw
khac biét nhd vao quy trinh don gian, dé s dung cho
nguoi dung.

Vui long xem xét cac diém can lwu y sau day khi
thwc hién dap st phuc hinh ConceptPress:
St dung toan bod st dap doc quyén tir hé théng DC
Ceram 9.2.

Trwéc khi tién hanh cac Iép s& dép chinh, hay thuc
hién mét Iép nwéng 16t Wash. D& lam diéu nay, st
dung vat liéu dentine hodc incisor tuy ban chon va
dap lén swén mot Iép moéng, ddng déu & cac noi ma
phuc hinh st ép sé& dwoc phi s. Diéu nay rat dé
dang thuc hién bang cach st dung mét dung cu thay
tinh hay dwoc dung cho céac I&p dap ctia opaque bot.
Pha st c6 cung mot d6 dac bang cac vat liéu dap va
nwéc tron stv, gibng nhw khi st dung bot opaque.

Sau khi nwéng I6p Wash, tiép tuc tao hinh dang réng
v&i vat lieu dap str.

Néu can, ban c6 thé thuc hién cac dic diém riéng trén
réng mot cach can than bang cach s dung cac bot
stain ConceptArt trén swdn/ méo s ép trwdc khi dép
s (dat trén Iop 6t wash).

(Trong trero'ng hgp chwong trinh nwéng mac dinh, vui
Ibng quan sat nhiét dé nwéng phu hop cho cac phuc
hinh st ép c6 dép sw).
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Stain
va niéng bong

M6t loai bét bong dang kem va cac bét stain cd huynh quang khac
nhau tr hé thdng bot stain ConceptArt s&n sang dé s dung tao ra
cac dac diém riéng va dé 1am bong. Hé théng nay thém vao do co
thé dwgc str dung lam hoan thién cac phuc hinh zirconia nguyén
khoi.

D& biét chi tiét, vui long tham khao cac quy trinh hudng dan riéng
da co, dung cho hé thong bot stain conceptArt.

Lwu y cac diém sau cho giai doan két thac

cong viéc nay:
Tron bot stain va bot péng that k¥ tridre khi st dung. Vi sau rpc}t
th(‘)’i giap lwu trlr nhat dinh, bdt bong hoac bét stain cé thé bi
lang xudng dwéi day lo.

B6t stain hodc bot bong chi nén duwoc dat I§n cac tgé mat sach.
Céc vat lieu nay khdong nén lam 1an bui ban va dau m& (xem
phan hwéng dan mai chinh).

Cac diém tiép xuc va bé méat can dwoc diéu chinh phu hop.

Néu can thiét, diéu chinh d6 déc clia bot stain phi hop tay theo
trweong hop str dung bang nwéc pha bét bong/ stain.

Tranh s& dung qua nhiéu bot stain. Biéu nay dan dén viéc "tao
cac diem mjau" sau khi nwéng. M6t mau stain ddm hon cé thé
dat dwoc bang cach lap di [ap lai bwéce stain va nwéng sur.

Lép lam béng phai dwoc dat 1én véi do dac va do day chinh xac.
Néu dat lén qua day, c6 thé hinh thanh vét nit trong 16p bong
sau qua trinh nuwéng hodc bdt béng cé thé chay vao céc triing
rénh va chuyén sang mau trang duc.

D6 dac cla phan bot bong phai dwoc diéu chinh sao cho tao
thanh moét I&p mdng, déng déu dwoc dat 1en bang mét cay co
ma khong co bot bong chay dong lai tai cac triing ranh hoadc cac
vung b& mao rang cda phuc hinh.




Chung t6i deé nghi nén thwc hién céng doan stain mau va lam
béng riéng. Tuy nhién, cé thé thwe hién luén ca hai bwéc nay va
két hop nwéng cung luc. Dé thwc hién cach nay, dat cac 16p bot
bong trwde, sau d6 dat mau stain truc tiép vao I&p bong chua
nwéng. Ky thuat nay doi héi mét chat kinh nghiém, tuy nhién,
néu dd dic clia mau stain hodc bot bdng thwe hién sai thi chung
sé chay dén vj tri khac trong qua trinh nwéng s, dan dén két
qué khéng dat yéu cau.

Budéc stain mau hgéc lam bong co thé dwoc thuc r]ién thém voi
cung cac thong so chwong trinh nwéng. Khong can phai giam
nhiét dé nwéng hoac théi gian gitr.

Tham khao cac hinh minh hoa sau day vé cac vi du st ding
mau stain ConceptArt.

Dé nuwéng s, ludn dat cac rang can nwéng Ién khay té ong
bang pin nwéng. Phuc hinh nén dwoc cb dinh trén pin véi chét
cb dinh khi nwéng (Easy Fix). M6t mat ban tranh 1am réng roi ra
khéi pin nwéng, ddng thoi ngan chén viéc tiép xdc pin truc tiép
véi str. M&t khac, khong co cac diém bi 6xit hodc vét nit dwoc
tao ra & trén hoac trong phuc hinh.

Chu y dén cac thong s6 ky thuat vé nhiét d nwong cao hon cho
nwong bong va stain mau véi phuc hinh nguyén khoi.

Phuc hinh vé&i d6 day suwon khong déng déu ciing nhw & réng cdi
néi chung phai dwgc lam ngudi cham sau khi nuwéng si.
Chuwong trinh dwoc dé& nghi & day la thoi gian mé 10 trong 6 phut
ho&c muc tiéu lam mat véi tdc do lam mat 45 ° C / phut dat dén
450 ° C vai 16 V200ZR ho&c VP300.eZR.

Déi v6i nwéng stain stra chira hodc nwéng béng cho ring cdi,
chung t6i khuyén khong nén cé dinh ching véi mét pin c6 st
dung Easy Fix. Thay vao d6, thir nghiém ching minh la tbt nhat
nén dat chung tryc tiép trén khay nuwéng tdé ong bang cach st
dung mét miéng gon nwéng.

Sau khi nwéng, lay rang da nwéng ra khdi dé nwéng va dé nguoi
xudng nhiét dd phong, tranh cac ludng gié. Trong thdi gian nay,
khéng cham vao phuc hinh béng kep hoac dung cu twong tw va
khéng dwoc can thiép nhanh vao qua trinh lam mat (vi du: st
dung v&i khi nén).

Cubi cung, kiém tra tat ca cac diém tiép xtc

Néu can phai lam bong lai moét sé chd trén phuc hinh, nén st
dung bét danh bong kim cwong va chdi danh béng bang léng dé
(v&i 16ng crng nhat cé thé). Banh xe danh béng nén st dung
can than, vi nhiét thwong duorc tao ra nhiéu dang ké & giai doan
nay.




mau white (trdng)
tao hiéu rng bong mo (pha dac)

Grey Blue ( xanh xam)
(pha loang, gan nhw nwéc)

Black (den) tai tao vUpg hinh chém
Transpa Clear (pha rat loang)

mau Violet (tim) hoac Smoke (khoi)
dé tang d6 trong subt do

phét mau twong trng

(mau A, B, C, D: pha loang) viing c6
va lan ra dén viing canh cén

(d6 dac trung binh)

mau White (tr&ng)
tao hiéu rng béng mo (pha dac)

mau Violet (tim) hoac Smoke (khoi)
dé gia tang dd trong subt do (pha loang)

mau Grey Blue (xam xanh)
(pha loang)

Orange (cam)
(d6 dac trung binh)

Quet mau twong ng (mau A, B, C, D)
vung ¢b va cho mau lan dén ving canh
can (d6 dac trung binh)

mau Dark Brown (nau sdm)
tai tao vung nhiém mau
& khau cai (pha déc)



mau White (trang)
gitip lam ndi bat cac dinh mui (pha dac)

mau Dark — Brown (ndu dam)

(pha dac)

mau Grey- Blue (xanh xam)
(pha loéng)

mau twong &ng (mau A, B, C, D)
(d6 dac trung binh)

Violet (tim) hoac Smoke (khoi)
(pha loéng)

mau white (trdng)
lam ndi bat cac dinh mui (pha dac)

Violet (tim) hoac Smoke (khoi)

(pha loang)

mau Grey-Blue (xam xanh)

(pha loang)

Quét mau twong trng (A, B, C, D)
trong viing ¢b rang va cho lan dén
vung mat nhai

(d6 dac trung binh)

mau Dark Brown (nau sam)

dé tao dwérng ngang ving ¢ réng
(lam ngén méo rang &o)

(pha dac)
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Phan loai phuc hinh conceptPress

Phwong phap gan
tuy theo loai phuc hinh

- Ae 14 - A . Cement
Ky th n Ky thuat tw dan . N
y thuat da y T thong thwong
Veneer, veneer khdng mai, inlay, dwoc chi dinh khoéng chi dinh khong chi dinh
onlay, m&o tirng phan
M&o toan dién, cau rang 3 don vi duoc chi dinh khong chi dinh duoc chi dinh

dén rang cbi nho

Chung tdi khuyén ban nén dung cement dan dé gén cho phuc hinh
conceptPress.

Pé co phuong phap xtr ly chinh xac, vui Iong tham khao quy trinh
hwéng dan déi vai vat liéu gan duoc st dung.

Cac hinh minh hoa sau day nham cung cép cho ban tong quan so
b6 vé tirng bwdce riéng clia phwong phap gan bang cement dan.

Stra soan phuc hinh
1.Thr trong miéng va&i gel thir

2. Rlra sach gel thtr dwdi voi nuwéc chay — lam khé bang xit hoi

3. Dat gel HF (6 - 9%) lén cac bé mat bén trong cla phuc hinh va
xo0i mon trong 20 giay.

4. Loai bé hoan toan gel HF- rira sach that ky dwéi voi nwéc chay
— xit kho véi hoi

5. Boi chat lam kho (nhw con ndng do cao) — lam khé hoan toan
bang xit hoi

6. D4t silane — cho silance kho - lam kho bang xit hoi (40 - 60 s)

7. D4t primer/chéat dan - théi hoi can than véi xit hoi - khdng duoc
chiéu den!



Lam theo hwéng dan ciia nha san xuat that chinh xac!
1. Lam sach bé mét cui réng (may thdi cat hodc da danh boéng).

2. Soi mon rang voi 37% axit photphoric trong 20s.

3. Rra sach va lam kho nhe.

4. bat primer/ chét dan phu hop theo hwdng da"m cla nha san

xuét - théi khod can than chat dan véi xit hoi - bé& mat réng sang

béng dworc tao ra - tranh chat dan dong thanh viing.

5. Khong dugc chiéu dén I6p chat dan trén bé mét rang! Lam
theo hwéng dan clia nha san xuat that chinh xac!




Xoi mon phan dwéng hoan tat cui réng
v&i axit phosphoric 37% trong 20 giay

Chiéu dén tat ca cac bé mat trong 40 giay

Loai bé phan dw & ké rang bang bing nham ké
Epitex hoadc chi to nha khoa
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Trang




B mau st 3D
Mau Vita 3D

om1
0omM2
oM3
™1
1™M2
2L1.5
2L2.5
2M1
2M2
2M3
2R1.5
2R2.5
3L1.5
3L2.5
3M1
3M2
3M3
3R1.5
3R2.5
4L1.5
4L2.5
4M1
4M2
4M3
4R1.5
4R2.5
5M1
5M2

5M3

Phéi str ép
conceptPress

BL1
BL2
BL2
BL2
BL3
DC1
DB2
DB1
DB2
DB2
DC1
DB2
DC1
DA2
DC1
DB2
DB3
DC1
DB3
DC2
DA3.5
DC1
DC3
DB4
DC3
DC3
DC3
DA4

DB4

Cé rang

khaki

khaki

tron khaki 4/ 5 +
Shade A1/ 5

tron khaki 4/ 5 +
Shade A1/ 5

Shade A
Shade A
ShadeB
Shade D
Shade B

Shade A

trén Shade B2/ 3 +
grey* 1/ 3

Shade B
Shade C

Shade B

tron Shade C2/ 3 +
grey* 1/ 3

Shade A
Shade B
Shade D

Shade A

Shade C
v@i moét it Shade A

Shade C voi
Shade A

tron Shade Ci 4
+ violet 1/ 4

Shade C
Shade A

Shade C
Shade A vung sang

va Shade C vung tbi

tron Shade C2/ 3 +
grey* 1/ 3

tron Shade A2/ 3 +
Shade C1/ 3

tron Shade Bo/ 10 +
dark brown 1/ 10 **

Press

mau Stain/mau huynh quang

Than rang
khaki

khaki

tron khaki 4/ 5 +
Shade A1/ 5

tron khaki 4/ 5 +
Shade A1/ 5

Shade A
Shade B

Shade B

Shade B

Shade A

trén Shade B2/ 3 +
grey* 1/ 3

Shade B
Shade A

Shade B

tron Shade C2/ 3 +
grey* 1/3

Shade A
Shade B
Shade D

Shade A

Shade A
(mot it)

Shade A

Shade C3¥ 4
+ violet 1/ 4

Shade C
Shade A

Shade C

Shade A vung sang
va Shade C vung t6i
tron Shade C2/ 3 +
grey* 1/3
tron Shade A2/ 3 +
Shade C1/3

tron Shade Bo/ 10 +
dark brown 1/ 10 **

B&/mui rang

grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue
grey blue

grey blue

trén grey blue '/ 2
+ smoke'/ 2

grey blue

smoke
tron grey blue 1/ 2
+smoke1/ 2

trén smoke +
v&i mét it grey blue
tron grey blue +
smoke

grey blue

smoke

trén grey blue2 3
+ smoke1/ 3

smoke
trdon smoke +
grey blue (mét it)

trén smoke 1/ 2 +
grey blue 1/ 2

troén grey blue 1/ 2 +
grey* 1/ 2

grey blue

smoke

smoke +
grey blue

smoke+
grey blue

* grey = 2/3 white + 1/3 black

**Can dung mét lwgng kha Ién mau stain d& tao mau, vi vay ching téi d& nghi nwéng stain 2 Ian.

VITA 3D la thwong hiéu dwoc dang ky clia Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
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Bang két hop mau

conceptPress D

|
|
|
g
|
|
|
|

A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4
— — — . — —
C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

conceptPress Anterior

A1 A2 A3 B1 B2 C1 D2
conceptPress Bleach conceptPress Pearl
1 2 3 1 2 3
conceptPress CT conceptPress ID
———— — e — ﬁ(H=1
1 2 3 1 2 3 4 5

Mo / cau toan dién theo giai phau hodc mio tirng phan str dung ky thuat stain & viing ring sau (phéi st dentine)

Maurdng A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

EO*:]‘;L;;*F’,;F;S DB1 DA1 DA2 DA2 DA3 DB1 DB1 DB2 DB3 DA1 DC1 DC2 DC3 DA1 DD2 DD3

Maio/ cau / veneer riang trwéc bang ky thuat stain

Maurang A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

CPO*:]‘;'e;”F’,;F;S DB1 DB1 DA1 DA2 DA3 Pear2 DB1 DB2 DB3 DA1 DA1 DC1 DC2 DA1 DD2 DD2



)

Mao / cau / veneer rang trwéc véi phan cat bét phan men va dap canh can
Mau rang A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 Cc1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Phoi s ep Anterior Anterior Anterior Dentin Dentin Anterior Anterior Dentin Dentin Anterior Dentin  Dentin Dentin Anterior Dentin  Dentin

conceptPress

A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
DC Ceram
9.2 Enamel 2 2 4 4 1 2 3 4 2 2 3

Inlays/ mao tirng phan nhé

Maurang A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3I B4 C1 c2 C3 D4

C4 D2 D3

Phoistép “orq cT1 T2 CT3 €T3 CT1 CT1 CT2 CT3 CT1 CT2 CT2 CT3 CT2 CT2 CT3

conceptPress

mau sac canh cén can dwoc xem xét & chi dinh nay: tuy nhién: canh cén trdng sang: CT1,
canh cén xam nhat: CT2, canh c&n cé mau( tbi hon ho&c cam): CT3

Dap str cho mao / cau & rang sau hoic viing ring treéc (dentine va canh can! phai ID)

Maurdng A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Phai st ép
conceptPrass 21 D1 1D2 D2 D4 D1 D1 D2 D2 D1 ID3 (D3 D3 ID1 D5 D5

DC Ceram A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3
9.2 Dentin

DC Ceram

9.2 Enamel 2 2 4 : 1 ¢ ° ) ? ‘ ’

Veneer / veneer khong mai hoac mao rang trwéc bing cach st dung ky thuét stain: raing mong muén cé
do trang cao hon hoéc cac triong hop tay trang cé do trang vira phai
(cht y: khéng chuyén tir mau A4 sang A0)

Mauring ~ OM1  OM2  OM3 A1 A2 B1 B2
Cosoibnss | Pearll | Pear2 | Pear3  Pear3 Pead Pear2 = Pearl2

Mao/ cdu mau tay trang v&i phan dap canh can

Mau rang OoM1/BI1 OM2/BI2 OM3/BL3
Phoi st ép

conceptPress BL1 BI2 BI3
DC Ceram

9.2 Enamel neutral 1 1

Lwu y: néu mau clia cui rang da mai toi hon dang ké so voi mau rang can dat duorc,
vui long chon loai phoi st ép trang hon ké tiép tir bang két hop mau twong trng,
dac biét Ia trong trwdng hop phuc hinh rang trwde.



ép s va nwéng swr

Chwong trinh ép s chung
Kich c& khuon [g] Lwong st [g] Nhiét d9 ban dau [°C] Heating rate [°C/phit] Nhiét d6 sau cling [°C]  Thoi gian git [phit]  Thoi gian ép [phit]

100 2/3 700 60 910 18:00 3:00
200 2/3/4 700 60 915 20:00 3:00
200 - 5/6 700 60 920 20:00 3:00

DE c6 két qua su ép tét nhat c6 thé véi chat lugng bé mit cao va cé chiéu
sau vé sac do mau, ching toéi khuyén nén st dung Zubler VP300.e hoac
VP300.eZR.

Céc lap trinh vién chuong trinh st ép chuyén nghiép da dac biét phat trién
chuong trinh cho céc yéu cau ép st lithium disilicate dugc lap trinh san tu
nha may ctia Zubler néu muén hoac cai san sau dé. Vui long lién hé vai dai
ly vé van dé nay.

Cac chwong trinh ép str conceptPress cho o Ivoclar EP600, EP3000, EP5000, EP3010, EP5010

Kich 6 khuon[g] ~ Luong st [g] B['C] t°Clphi] T1C] H [pha] VA O] V2[C] A [umiphut]
100 2/3 700 60 910 18:00 500 910 600
200 2/3/4 700 60 915 20:00 500 915 600

200 5/6 700 60 920 20:00 500 920 600

Cac chwong trinh ép str conceptPress cho Dekema Austromat 3001 press-i-dent

Kich c& Lwong
khuén [g] s [g]

100  2/3 L9 Cr00 V9 | TO060. C910 T1080 L95 T180 VO L9 Co L6 T2
200 2/3/4 L9 Cr700 V9 | T060. C915 T1200 L95 T180 VO L9 Co L6 T2
200 5/6 C700 V9 T060. C920 T1200 L95 T180 VO L9 Co L6 T2

Cac théng ’sé ép sl o gia tri huwong de’m.’ .
Nhiét do keét thic phai dwge dieu chinh néu can.



Bang chwong trinh nwéng chung cho DC Ceram 9.2 trén conceptPress

Nhigt @9 ban dau [°C] Tg dong 16 [phif] Heating rate [°C/phtt] Nhiét 60 s.cing [°C] T giie [phi] Tgmé 10 [phit] Vacuum

Nuwéng Wash (I6t) 450 6 45 790 1 2 co
Dentine 1 450 6 45 780 1 2 co
Dentine 2 450 5 45 770 1 2 co
Stain (ky thuat dap) 450 5 45 740 1 2 co
Glaze (ky thuat dap) 450 6 45 750 0:30-1 2 khong
Sira chira 450 4 45 720 1 2 co
Stain (nguyén khéi) 450 5 45 780 1 4 co
Glaze (nguyén khéi) 450 5 45 790 1 4 khong

Céc thong sb nwdng hién thi 1a cac tri s hwéng dan va co thé diéu chinh néu can.

Chwong trinh nwéng str - DC Ceram 9.2 trén conceptPress trong VP300e, VP300eZR, V200, V200ZR
Chwong trinh nwéng chuyén nghiép

ban dhu £.0] P1o9 Prody T e o siowgrcl gz i f:f:;‘??q ;Qﬁ;g[‘jh”m e sjjj:n”gmm

Nuéng Wash (6t) 450 ¢o 3 3 450 030 45 790 1 790 2 c6 tangt® 790
Dentine 1 450 ¢o 3 3 450 030 45 780 1 780 2 c6 tangt® 780
Dentine 2 450 ¢o 3 2 450 030 45 770 1 770 2 c6 tangt® 770
Stain (ky thuat d&p) 450 ¢o 2 3 450 030 45 740 1 740 2  c6 tangt® 740
Glaze (kj thuét dap) 450 ¢o 3 3 450 030 @ 45 750 0:830-1 750 | 2 b - -

Corection 450 ¢o 2 2 450 030 45 720 1 720 2 @ c6 tangt® 720
Stain (nguyén khdi) 450 ¢co 2 3 450 030 45 780 1 780 6 co tangt® 780
Glaze (nguyén khdi) 450 co 2 3 450 0:30 45 790 1 790 6 co - -
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Dieu chinh lai nhiét do ép s

Néu ban diéu chinh cac thong s6 ép st, hay kién nhan doi dén khi
nhiét 6 két thic. Cac thong sb nhw thdi gian gitk va thoi gian ép s
khong dwoc thay doi.

M6t dau hiéu cho thay nhiét dd ép st can phai dwoc thay dbi ludn luén
lién quan dén mac do cla Iép phan rng: nhiét dd ép s cang cao, 1&p
phan (rng cang nhiéu trén rang dwoc ép va sé cang khé loai bd hon.
Nguwoc lai, nhiét dd ép st cang thap thi mirc do ép thiéu cang nhiéu.
Phuc hinh cang I&n thi cang thuwéng xuyén xay ra tinh trang ép thiéu
véi nhiét d6 qua thap.

Nhikng hinh &nh sau day cho thay viéc ép v&i cac rang gibng nhau

nhwng nhiét dé ép khac nhau.

Céc hinh &nh nay nham muc dich chi ra cho ban cach thirc va mirc do
ma vat liéu phan &ng véi nhirng thay dbi nhiét do.

Néu ban diéu chinh cac thong s6 ép st, hay kién nhan doi dén khi
nhiét do két thac. Cac thong sb nhw thoi gian git va thoi gian ép
khong dwoc thay doi.

" - . e e, =
- - - ~ il N N
Khi ép thap hon khoang 20°C. Chi cé ti ép va mot phan ba réng dwoc ép.

Khi ép thap hon khoang 15 ° C. Phan inlay gan nhw hoan chinh, woc chirng 50% veneer
va khoang 65% mao rang coi dwoc ép bi thiéu.

42

Trang



&

Khi ép thap hon khoang 10 ° C. Inlay va veneer dwoc ép hoan toan va cho thay mot I6p phan tng twong
&ng. V&i trwdng hop ép réng cbi lén, mot phan I1&n ctia mat khau cai 1a thiéu & phia dbi dien mat gan ti ép.

Hau nhw khong c6 bat ky phan Iép phan (rng ndo trén bé mét cla réng cdi. Tuy nhién, bé& mat nhai van thay
xuét hién.

-

Khi ép thap hon khoang 5 ° C. Inlay va veneer dwoc ép hoan toan va cho thdy mot I6p phan ¢ng twong ¢ng.
Véi trudrng hop clia rang cbi, mot phan nhé bi thiéu tai viing canh mao & phia dbi dién gan ti ép (khoang 1 - 2 mm)
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Tl *
Két qua ép str téi wu. T4t ca cac rang duwoc ép cd chat lwong bé mat tét; 16p phan (ng twong dbi méng va
déng déu.

o
e, I oL
& AT, F__J 4 A
Khi ép cao hon khoang 5°C. Tt ca phan réng dwoc ép. Chét lwong bé mat van chip nhan dwoc. Tuy nhién, I6p

phan (rng cé nhiéu hon so véi két qua ép st t6i wu va I&p nay thuc sw kho loai bd hon.




Khi ép cao hon khoang 10°C. Tét ca phan réng dwoc ép. Cac vanh phuc hinh cé thé da dwoc nhin thay rd rang
trén phan ép dw va ti ép. Cac canh mao hoi gb ghé. Lép phan trng rét khé loai bd. B& mét clia st (d4c biét la
trong trd'ng hop clia cac phuc hinh nhd hon, chi tiét) cho két qua mot bé mét kiéu gibng "vé cam”.

| "

#
=1

Khi ép cao hon khoang 15°C. T4t ca phan rang duwoc ép. Cac vanh phuc hinh trén phan ép dw va ti ép tham
chi con rd rang hon so véi viéc ép cao hon 10 ° C. L&p phan (rng hau nhw khong thé loai bd, dac biét 13 trén cac
phuc hinh nhd, chi tiét. Néu I&p nay loai bd di, s& nhin thdy mét bé mét gidng nhw vé cam. Cac canh méo cho
thay cac dworng go rd rang.

Lwu y: trwdc khi thay dbi chwong trinh ép s do ép bi 16i, vui long
xem xét lai trong dau toan bd quy trinh, tlr gan ti ép dén ép si. Viéc
diéu chinh nhiét do ép st chi khi ban chac chan rang ban khéng c6
sai lam nao trong cac buwdc nay.

Néu ban s dung cac chwong trinh ép sir nang cao, xin lwu y rang
ban chi cé thé diéu chinh nhiét do théng qua phan hiéu chinh chuyén
biét cho khach hang (customer-specific calibration). Khi thwc hién,
cac day nhiét do "ép dwdi 1000°C" va "ép trén 1000°C" phai dwoc
chuyén dbi & cung moét mae do.
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Dién ta van dé

FAQ

Nguyén nhéan

Giai phap

Khubén ép st b| vO bén
trong 16 nung ong duc
(preheat).

Qua nhiéu hoi &m con st lai trong khudn
ép s trwde khi dat vao trong 10.

- Thao éng cac khuén ép sém hon theo quy
trinh hwéng dan thuc hién cho bét duc va
d& cho bay hoi hét.

- Tranh dung nwéc trén dam dac 100%.

- Kiém tra cac thong sb lwu trik va tron bot
dtc. Hau hét cac bt duc déu yéu cdu nhiét
d6 lam viéc & khoang 20°C. Nwéc pha va
bét phai dwoe lwu triy phi hop. Théng sbé k§
thuat cho thoi gian trén va tbc do cling phai
dwoc tuan thd ma khong lam sai.

Khudn ép nut / tach ra sau
khi qua trinh ép hodc cac
vanh ro rét trén ti ép va/
hoac trén phuc hinh.

- Bot dic qua mém.

- Ap lwc ép qua cao.

- Nhiét dé ép qua cao.

- Qua nhiéu phuc hinh trong khuén va
ching dwoc cdm ti qua gan nhau.

- Phuc hinh dwgc cdm ti qua gan vong
silicone tao khuén (trong trwdng hop ép vé
phia bén khudn).

- Kiém tra ap luyc ép.

- St dung chuwong trinh ép dv dinh.

- Kiém tra chan khéng cla thiét bi tron bot duc.
- Kiém tra chan khéng clia thiét bi tron bot duc.
- Quan sat thoi gian phan tng clia bt duc.

- Kiém tra nhiét dd Iwu trtr hodc nhiét do lam
viéc clia bot duc.

- Khoang céch téi thiéu 3 mm gilra cac phuc
hinh.

- Khoang céch ti thiéu dén gii han ngodi clia
khuén silicone Ia 10 mm.

Phuc hinh chwa dugc ép
hoan toan

- Ap lwc ép qua thap.

- Cay ép bi ket trong cac ti ép.

- Thoi gian/nhiét d6 nung éng duc
(preheat) qua thap.

- Lo ép chwa gia nhiét trwéece.

- Thoi gian di chuyén khuén ép qua lau.
- Nhiét & ép qua thap.

- Ep st dwoc hién véi cay ép tw ché.

- Kiém tra ap lwc ép

- Dam bao ring khuén ép dwoc dét vudng goc
v&i dé ép sir ma khong lac lw va dwoc dat & ngay
gitbPa mot cach hoan hao.

- Quan sé&t nhiét do va thoi gian nung bng dic
trwdc khi ép. Xem phan "Preheating” trong
hwéng dan van hanh may.

- Thoi gian di chuy&n khudn ép téi da la 20 giay
déi v&i khudn 100 g, 30 giay dbi véi khudn 200 g;
tranh cac ludng gid khi di chuyén.

- Khéng dworc lam cay ép st ti ché.

- Diéu chinh nhiét do. Vui Iong tham khao
chwong "Diéu chinh nhiét d6 ép su".

Lép phan (rng rat day voi
bé& mat chat lwong kém
cta phuc hinh va cé thé
thdy gb 1én & cac canh
mao.

- Nhiét do ép qua cao.

- Nhiét d6 nung éng duic qua cao.

- Bot duc dwoc str dung khéng phu hop.

- Nhya tao mau dwoc st dung va dbt chay
béng phwong phap dét nhanh.

- M&u sép v&i phwong phap CAD/CAM duoc
lam ttr phdi sap khéng phu hop.

- Piéu chinh nhiét d& ép st. Vui long tham
khao chwong "Diéu chinh nhiét ép si".

- St dung b6t duc phu hop.

- Néu st dung nhwa tao mau, dat bén trong
|6 nung & 400 ° C va sau dé lam noéng Ién
dén 850°C.

- St dung phoi sap CAD / CAM phu hop.

Dém tréng vui trong phuc
hinh

Sap tao mau dwoc siv dung khéng phu hop
(rAt duc)

- St dung chét gidm cang bé mat.

- Ti sap khéng dung quy cach.

- Cac trling ranh hoac mamelon lam qua sau.

- St dung loai sap phu hgp cho toan st.

- Tét hon la khéng nén str dung nhirng chét
giam cang bé mat.

- Pam béo tao méau sap khéng co vung lem.
- Khéng lam mamelon (thuy rang) va triing
ranh qua sau.



Dién ta van dé

Nguyén nhéan

Giai phap

Céac dém den hoac xanh
dwong trong phuc hinh

- Tap chét tr ma&u sap / qua trinh lam sap/
sap ti c6 manh vun kim loai.

- Gilr noi lam viéc sach sé.

- Tt nhét Ia phai 1én chd lam viéc bang khan lam bép
(dang cudn gia dung) dé tao mAu sap.

- Pam b&o c4c ngdn tay clia ban sach s& khi tao mau.

Phuc hinh cé mau khac biét
tai diém cét cay ti ép (xam)

- M&u sap da dwoc gan ti sap khong chinh
xac.

- Tranh ép vao cac thanh khudn: dat ti ép dé nd
luén ludn ép 1én mot canh (dat ti trén mot dinh
mui hoac, trong trwdng hop khu vwc rang
trwdre, dat chinh xac lén gitka canh cén).

Cac vét niet trong phuc hinh
sau khi nwéng bong

- Phuc hinh dwgrc lam ngudi qua nhanh hoac
ngudi khéng déu.

- Pac biét 1a véi cac mao rang cdi toan dién
theo gidi phau cho thay sw nhay cam rd rét voi
cac vét nirt. Do d9, tét hon la dat rang cdi trwc
tiép trén khay nuwéng td ong dé stain mau va
nwdng bong va phan bd cung véi viéc st dung
gbi/ gon nwéng st

- M& 16 cham. (Thoi gian mé khoang 5 phut)

Dém mau stain sau khi
nwédng stra chira

- Qua nhiéu mau stain dung trong mét lan va
khong dan trdi mau du lén khap bé mat.

- Néu can, tién hanh nuong stain stra chira nhiéu Ian.
- Trai mau stain that dung lwgng Ién toan b bé mat
- Tron bt stain that ky trwdce khi lay bot.

R&ng c6 két qua hoi qua
bong sau khi nwéng béng

- Bot béng khong dworc tron ki trwde khi lay.

- B6t bong pha loang qua muirc.

- B& mét clia phuc hinh qué thd rap trwdc khi
quét bot bong.

- Nhiét do cua chwong trinh nwéng béng qua
thap.

- Tron bot that k§ trwdc khi lay.

- Khéng dwoc pha loéng bdt bédng qua mirc.
- Bam bao réng chét lwong bé mat clia phuc
hinh phai thich hgp trwdc khi quét bot bong.
- Thwc hién chwong trinh nwéng bong theo
dung théng sé yéu cau.

L&p bong ngd mau tréng
duc tai cac bo, canh mao va/
hoac & noi cac triing ranh
sau khi nwéng

- B6&t bong khdong duwoc tron ky trwdc khi quét
1én.

- Qua nhiéu bot bong dwoc dung voi dd dac
qua murc.

- L&p bong dwoc nwéng & nhiét d6 qua 800 °C

- Trén bét bong ky truwde khi quét 1én.

- Diéu chinh d6 dac cla bot bong nhw thé bé
mat cGa phuc hinh hdu nhw da hoan tat, chi
mot I&p méng ddng déu duoc quét lén.

- Quan sat nhiét d6 chwong trinh nwéng boéng.

V&t nit trén 16p bong sau
khi nwéng bong

- Bot bong dwoc quét véi dd dac qua mure.

- Pha loang hén hop bot béng mét chat, tron
bot that déu (trwde khi lay ra tir lo bot bong).

Phuc hinh cé xuét hién cac
vet dang soc mau xam sau
khi nwéng bong xong

- Phan dw ctia da mai va/ hoéc silicone danh
bong khéng dworc lay di trwdc khi nwdng bong.

- Sau khi mai va trwac khi tiép tuc nwéng s,
thdi cat phuc hinh sach sé béng Al20 & ap luc
thap (0.5 bar) theo sau bdi viéc lam bay hoi
hoan toan.

Trong trwdng hop cac rang clra
ham dwéi hodc mao trén
implant gan béng cement, cui
rang trong khudén bi gay trong
quaé trinh ép (mé&o rang hau nhw
héng hoan toan)

- Phuc hinh dwoc cdm ti khdng dung cach.

- S&p xép cac ti cAm sao cho bot dic chiu lwc
theo truc cang xa cang t6t hodc sao cho cac
lwc thdng dirng mét bén tac ddng lén cui rang
dwoc triét tiéu hoan toan la&n nhau (xem
chwong: “cadm ti va vé bot duc”).
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