real’oy

T4t ca san pham ctia chung téi déu KHONG CO Beryllium.
Chuing toi rat ty tin vé trai nghiem, @0 tinh chat cao
cho cac sdn pham, va hé théng san xut dugc tich hop day du.



reaﬂoy—N

La hop kim lién két Nickel thong dung dé duc sudn tuong hgp véi tat ca vat liéu si v6i dd gian nd tuong thich.
Kha nang lién két vai su tuyét voi

C6 thé st dung cac ky thuat han dugc ap dung nhu han laser va TIG, xung dién, han théng thudng.

Dé dang hoan tat sau khi duc.
Chat lugng dugc céng nhan trén toan thé gigi.

TEN THANH PHAN TRONG HOP KIM *
Ni 62,7%]| Cr24,5% | Mo 10% | Fe 1,5 % | Si 1,3 % | Total all others < 1,0 %
* Pay la hop kim khong cé Beryllium

Cac dactinh vat ly:

Mau Silver /

Khodng néng chay 1280-1320 (°C) —

Nhiét d6 duc 1410-1450 (°C) .

D6 cirng Vickers 180 (HV10) :

M6- dun dan hoi 200 (GPa)

Gidi han co gidn (Rp 0.2) 345 (Mpa) . = §

P6 bén kéo (Rm) 500 (Mpa) — .
D6 kéo gisin (A5) 10 (%) - -
Mat do 8,2 g/cm? B

CTE (25 - 500°C) 14,1 (pm/mK)

CTE (25 - 600° C) 14,9 (um/mK)




HUGNG DAN SU DUNG REALLOY N

Hop kim lién két NiCr lam sudn khéng quy, khéng chia beryllium, sir dung cho st tham my.
« Tén thanh phan hop kim:

Ni 62,7%]| Cr 24,5% | Mo 10 % | Fe 1,5 % | Si 1,3 % |Total all others < 1,0 %

Pac tinh vatly:

Mau sac Silver

Khoang néng chay 1280-1320 (°C) D06 bén kéo (Rm) 500 (Mpa)
Nhiét do duc (°C) 1410-1450 (°C) Do kéo gian (A5) 10 (%)

Dé cling Vickers 180 (HV10) Mat do 8,2 g/cm’
M6 dun dan hoi 200 (GPa) CTE (25 - 500 °C) 14,1 (um/mK)
Gidi han co gian (Rp 0.2) 345 (Mpa) CTE (25 -600 °C) 14,9 (um/mK)

e Chidinh:
Dung dé san xuat mao, cau rang va cac khung sudn theo thong tu 93/42 / EEC vé thiét bi y té, duoc
danh gia phu hgp theo Phu luc VIl + Phu luc V (la cac thiét bi loai lla) cho phuc hinh ¢6 dinh. Tiéu
chuén DIN EN I1SO 22674.

* Lam mau sap:
La hop kim khéng quy c6 dé co cao sau khi duc, dé dat dugc su khit sat t6i uu véi mot khoang hé xap
xi 0,1 mm, nén dung Die Spacer dé tao ra khoang nay. Hiéu qua tuong tu cé thé cé dugc véi sudn duc
bang chan khong va gidy 16t spacer. D€ tuong hop vai su, kim loai phai dugc lam day it nhat 1a 0,3
mm. D€ tuong thich véi composite va cac hat luu, cac kim loai cling phai dugc lam day it nhat 1a 0,3
mm. Tranh tao bd sac nhon trén toan bé mau sap.

¢ Kim duc:
Kim duc dugc gan truc ti€p Ién mao rang nén day khoang 3,5 - 4,0 mm.

®* Thanhchir T:
Cac két noi gilra thanh chir T va mau sap nén dugc lam day 2,0 - 2,5mm. Cac phan néi gitta phéu duc
va thanh chir T nén day khoang 3,5- 4,0 mm. Nhiing ché quanh co nén dugc lam tron va lang mugt.



Vo bot duc:
St dung bot duc lién két phosphate va tuan thu chat ché huéng dan ctia nha san xuat.

Nung chay:
Dung chén duc su. Khi vat liéu chay ra, dic hgp kim da dugc ndng chady cang nhanh cang t6t. Khi lam

chay hop kim bang ngon Itia, khong nung hgp kim néng chdy qua muic. Khong st dung bét xdc tac.
Lam néng chén duc st trudc dé don gian hoa viéc duc. Sir dung chén duc riéng biét cho méi hgp kim.

Thao bot duc:

Khéng cham vao nat ti ddc. St dung cat nhém oxit 250 um dé thoi tho phan vat liéu bét dic con lai va
dung cat nhém oxit 110 mm dé 13y di ky luéng phan vat liéu con lai ctia bot duc. Cac phan bén trong
clia mao rang nén dugc thoi cat vai mét ap suat toi da la 2 kg.

Mai chinh:
Bung bao gic cat khung sudn kim loai véi mii khoan kim cuong. Khi st dung da mai, ddm bao rang
chuiing la st lién két. K&t qua tot nhat dat dugc la vaéi mii cat tungsten carbide.

Pap su:

Tat ca cac bé mat hgp kim dugc dap su phai dugc théi cat hoan toan. Nuéng oxit nén dugc thuc hién
vGi vacuum. Sau khi nuéng, théi cat lai v6i hat cat 110 pm dudi ap suat 2 kg. Sau d6 lam sach bang may
xit hai nudc, voi nudc chady hodc may rla siéu am. Bling cham vao bé mat sudn bang ngdn tay cla ban.
Dé ngudi binh thudng sau mai Ian nuéng. Khi dap su, tuan thi dung huéng dan ctia nha san xuat bot
su.

Han hop kim:
V6i que han CoCr ap dung phuong phap dung cho hgp kim nha khoa khéng quy va la giéng nhu han
laser.

Khuyén céo:

Khuyén cao clia chiing téi cho ngudi st dung dua trén cac gia tri tuong doi dugc xac dinh bang thur
nghiém trong phong thi nghiém. Nhiing gia tri nay chi c6 thé dugc dam bao néu cac quy trinh hudng
dan dugc ton trong triét dé. Ngusi st dung phai chiu trach nhiém cho viéc san xuat san pham. Chung
t6i khong chdp nhan chiu trach nhiém cho két qua khiém khuyét khi duc.
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. Hop kim lién két Cobalt thong dung dé duc sudn tuong hgp véi tat ca vat liéu si v6i do gian ng
tuong thich.

« La hgp kim Cobalt duc suon véi cac thanh phan dac biét.

« Kha nang lién két vai s tuyét voi.

« C6 thé dugc nung chay bang cac phuong phap dang st dung hién nay.

« Vi Realloy-C mém hon so véi cac hgp kim khac, cong doan hoan tat sau khi duc sé tot hon.
« C4 thé ap dung véi tat ca cac phuong phap han da dugc biét dén va han laser.

« La hgp kim hang dau trong loai hop kim nay.

» Chat lugng dugc cdéng nhan trén toan thé gidi.

TEN THANH PHAN TRONG HOP KIM *
C062,5% | Cr 24,69 % | Mo 2,9 % |W 8,5% | Si 1,3 % | Nb < 1%

* Pay 1a hop kim khdng c6 Nickel va Beryllium 1023
Cac dac tinh vat ly:

Mau sac Silver /

Khodng néng chay 1304 - 1369 (°C)

Nhiét do duc (°C) 1470 (°C) p—

Do cung Vickers 285 (HV10)

M6 dun dan hoi 210 (GPa) (@)

Gi6i han co gian (Rp 0.2) 490 (Mpa) i

D6 bén kéo (Rm) 900 (Mpa) T ’

Do kéo gian (A5) 10(%) [

Mat do 8,3g/cm’ 5 -

CTE (25 - 500 °C) 13,9 (um/mK) - a
CTE (25 - 600 °C) 14,0 (um/mK)

e



HUGNG DAN SU DUNG REALLOY C

Hop kim lién két CoCr lam sudn khéng quy, khéng chia beryllium, nickel st dung cho st tham my
o Tén thanh phan hop kim:

C062,5% | Cr 24,69 % | Mo 2,9 % | W 8,5% | Si 1,3 % | Nb < 1%
+ Pactinhvatly:
Mau sac Silver
Khoang néng chay 1304 - 1369°C) D6 bén kéo (Rm) 900 (Mpa)
Nhiét d6 duc (°C) 1470 (°C) Do kéo gian (A5) 10(%)
Do cung Vickers 285 (HV10) Mat do 8,3g/cm’
M6 dun dan hoi 200 (GPa) CTE (25 - 500 °C) 13,9 (um/mK)
Gidi han co gian (Rp 0.2) 490 (Mpa) CTE (25- 600 °C) 14,0 (um/mK)

e Chidinh:
Dung dé san xuat mao, cau rang va cac khung sudn theo thong tu 93/42 / EEC vé thiét bi y té€, dugc
danh gia phu hgp theo Phu luc VIl + Phu luc V (1a cac thiét bi loai lla) cho phuc hinh ¢6 dinh. Tiéu
chuéan DIN EN ISO 22674.

e Lam mau sap:
La hgp kim khéng quy c6 do co cao sau khi duc, dé dat dugc su khit sat t6i uu véi mot khodng hé xap
xi 0,1 mm, nén dung Die Spacer dé tao ra khodng nay. Hiéu qua tuang tu c6 thé cé dugc véi sudn
duc bang chan khéng va gidy 16t spacer. D& tuong hap vdéi su, kim loai phai dugc lam day it nhat la
0,3 mm. D€ tuong thich véi composite va cac hat luu, cac kim loai ciing phai dugc lam day it nhat la
0,3 mm. Tranh tao bd sac nhon trén toan bd mau sap.

e Kim duc:
Kim dic dugc gan truc tiép 1én mao rang nén day khoang 3,5 - 4,0 mm.

e Thanhchir T:
Cac két noi gitra thanh chir T va mau sap nén dugc lam day 2,0 -2,5mm. Cac phan néi gitta phéu duc
va thanh chit T nén day khoang 3.5 - 4.0 mm. Nhitng ché quanh co nén dugc lam tron va lang mugt.



Vo bot duc:
St dung bot duc lién két phosphate va tuan tha chat ché huéng dan clia nha san xuat.

Nung chay:
Dung chén duc su. Khi vat liéu chay ra, dic hgp kim da dugc ndng chady cang nhanh cang t6t. Khilam

chay hop kim bang ngon Itia, khong nung hgp kim néng chdy qua muc. Khéng st dung bét xdc tac.
Lam néng chén duc su trudc dé don gian hoa viéc duc. Sir dung chén duc riéng biét cho méi hgp kim.

Thao bot duc:

Khéng cham vao nat ti dac. SU dung cat nhdém oxit 250 um dé thoi di phan vat liéu thé con lai va dung
cat nhom oxit 110 mm dé 1ay di phan vat liéu min con lai ctia bot duc. Cac phan bén trong clia méo
rang nén dugc théi cat véi moét ap suat toi da la 2 kg.

Mai chinh:
Bung bao gic cat khung sudn kim loai véi mii khoan kim cuong. Khi st dung da mai, dadm bao rang
chiing la st lién két. K&t qua tot nhat dat dugc la véi mii cat tungsten carbide.

Dap su:

Tat ca cac bé mat hgp kim dugc dap su phai dugc théi cat hoan toan. Nuéng oxit nén dugc thuc hién
vGi vacuum. Sau khi nuéng, théi cat lai v6i hat cat 110 um dudi ap suat 2 kg. Sau d6 lam sach bang may
xit hoi nudc, voi nudc chay hodac may rda siéu am. Blng cham vao bé mat sudn bang ngoén tay cla ban.
Dé ngudi binh thudng sau mai lan nuéng. Khi dap su, tuan tha dung huéng dan ctia nha san xuat bot
su.

Han hop kim:
Véi que han CoCr ap dung phuaong phéap dung cho hgp kim nha khoa khéng quy va la giéng nhu han
laser.

Khuyén céo:

Khuyén cao clia chiing téi cho nguai st dung dua trén cac gia tri tuong doi dugc xac dinh bang thur
nghiém trong phong thi nghiém. Nhiing gia tri nay chi c6 thé dugc dam bao néu cac quy trinh hudng
dan dugc ton trong triét dé. Ngudi st dung phai chiu trach nhiém cho viéc san xuat san pham. Chung
t6i khong chdp nhan chiu trach nhiém cho két qua khiém khuyét khi duc.
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Hap kim ham khung Cobalt c6 d6 ciing cao thich hgp cho tat ca cac ham gia thao lap ban phan.
C6 thé dugc nung chdy bang cach ap dung tat ca cac phuang phéap da dugc biét dén.

S dung véi tat ca cac phuong phap han dugc biét va han laser.
Hoan toan khéng bi an mon.

D6 6n dinh cao.

Tuong hgp sinh hoc.

Hap kim chat lugng cao.

TEN THANH PHAN TRONG HOP KIM *
C062%| Cr30% | Mo51% |Sil%|Mn1%|C<1%

* Pay la hop kim khong co Nickel va Beryllium

Cac dac tinh vat ly:

Mau Silver / Silber f

Khoang nong chay 1300-1360 (°C)

Nhiét d6 duc 1150-1500 (°C) K

Do cirng Vickers 370 (HV 10) -

Mb- dun dan hoi 227 (GPa) T

Gidi han co gian (Rp 0.2) 630 (Mpa) ""'I‘_:d |

D6 bén kéo (Rm) 915 (Mpa) ___:-~|

DO kéo gidn (A5) 4,2 (%) C = -~
Mat dé 8.2 g/cm? L




... CHO NU CU'O1 TU’ NHIEN
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reliable partner

CONG TY TNHH NHA KHOA THAI BINH DUONG

Van phong tai TP. HCM

Bia chi: 22 - 24 Nguyén Van Tha, P. Ba Kao, Q.1, TP. HCM

Dién thoai: (028) 39112 170 - Fax: (028) 39112 171

Van phong tai TP. Ha Noi

Bia chi: S6 14 L6 M1 - Khu BTM Yén Hoa, P. Yén Hoa, Q. Cau Gidy, Ha Noi
Dién thoai: (024) 3773 3138 - Fax: (024) 6282 2441
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